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Navod k pouzivani KT 80, KT 100, KT 130

Technické udaje a hlavni rozméry

aktualizace 17.7.2010

KT80 | KT100 | KT130
Hmotnost KT kg 441 63,3 126,5
Délka bez hadice | — v poloze VPRED mm 1467 1630 1690
Délka bez hadice | — v poloze VZAD mm 1485 1685 1745
VnéjSi pramér mm 80 100 134
Pramér protlaCovaného otvoru mm 80 100 134
Délka protlatovaného otvoru m do50 | do50 | do30
Provozni pfetlak vzduchu MPa | 0,4-0,6 | 0,4-0,6 | 0,4-0,6
Frekvence (pfi 0,5 MPa) *cca Hz 5 5 5
Spotfeba vzduchu (pfi 0,5 MPa) *cca m>/min | 1,1 2,2 2,2
Pfipojovaci hadice: SAE 100 R1 A, Js mm 20 25

Spojeni hadic:

specialni bajonetovy uzavér

Napojeni na kompresor: RS

*Pfi pfetlaku vzduchu 0,5 MPa , uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +-10%)

Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci

Obsluha tunelovaciho kladiva KT je povinna znat platné bezpe&nostni pfedpisy a Fidit
se jimi. Vzhledem k dalkovému ovladani jsou zcela odstranény Uc&inky vibraci na
obsluhu. Hluénost je kromé zavedeni kladiva do terénu vzhledem ke zplsobu prace

podstatné snizena.

Souvisejici zakony a vyhlasky:

Zakon o technickych pozadavcich €.22/1997 Sb. v platném znéni

NV €. €. 176/2008 Sb. v platném znéni

Typove oznaceni

KT 80,100,130
KT kladivo tunelovaci
80,100,130....pramér protlacovaného otvoru

Pouziti

Pneumatické tunelovaci kladivo KT je uréeno k protlatovani pruchozich nebo
slepych vodorovnych a Sikmych otvord ve zhutnitelnych zeminach. Umoznuje
mechanizovat protlacovani dér v zeminé pfi pokladani inzenyrskych siti. Je vybaveno
zpétnym chodem s omezenym pouzitim. Délka protlacovani do 50m. Nedoporucuje
se pouzivat kladivo v zeminé obsahuijici cizi télesa, kaverny a jiné pfekazky. Rovnéz
se nedoporu€uje pouziti kladiva v sypkych, zvodnénych, skalnich a zmrzlych

zeminach.
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Technicky popis a funkce

KT je pneumatické pfimocCaré uderné naradi, které se udery pistu na korunku a
sevienim protlaované zeminy posouva pfimocare ve sméru, ktery mu byl pfi
zavedeni uréen. KT je hadicemi €. a C.Il, které jsou spojeny bajonetovym uzavérem,
napojeno na kompresor. Ovladacim kohoutem na kompresoru nebo SOOR se KT
spousti nebo zastavuje.

Stlaeny vzduch proudi hadicemi pfes zavitovou trubku do prostoru valce. Rozvod
vzduchu do pracovnich prostort kladiva je zajistén pistem. Stlaceny vzduch uvede
do pohybu pist, ktery svou udernou energii pfeda korunce a valci. Korunka rozrazi
zeminu, ktera se kolem plasté KT zhutni a tim zadrzi kladivo v dosazené poloze az
do dalSiho uderu. Kromé pohybu vpfed umoznuje konstrukce kladiva i pohyb vzad
(nouzové pouZiti).

Pohyb vpred: Pfed napojenim KT na pfivodni hadici zasroubujte zavitovou trubku
ota€enim doprava az na doraz a vratte o 0,5 — 1 otacku. Téleso rozvodu je v krajni
poloze pro pohyb vpfed. Na Uvodni hadici €.I napojte hadici .l a pfipojte na SOOR
nebo kompresor (RS). Pfed spusténim nasmérujte kladivo zadanym smérem a
pfiméfené jej zatizte (pro pohyb kladiva je nezbytné dostatecné tfeni mezi plastém
kladiva a podkladem). Poté pomalym otevirdnim kohoutu kladivo spoustéjte na
minimalni vykon. Po zavedeni kladiva v celé délce oteviete pfivod vzduchu naplno.
Pohyb vzad: Pfivodni hadici odpojte od kompresoru a otacejte ji smérem doleva,
opét az na doraz a vratit o 0,5-1 otacku. Tim pFestavite téleso rozvodu (6) do polohy
pro pohyb vzad. Nepouzivat plny vykon !

Pozor! Pohyb vzad pouzivat jen v nejnutnéjsich pripadech. Dochazi ke
zvysenému namahani detailt kladiva. Nelze pouZit pFi praci s rozsirovakem.

Montaz a demontaz KT

Demontaz:

Z povrchu kladiva odstrante necistoty. Kladivo upnéte za véalec (1) do svéraku.
Vrtdkem ¢ 8mm odvrtejte zajisStovaci koliky (KT80,KT100 -1ks, KT 130 2ks)(14)
umisténé v délici hrané mezi valcem (1) a koncovkou (38). Specialnim klicem
(dodava se jako zvlastni pfisluSenstvi) uvolnéte a vySroubujte koncovku (38).
Koncovku demontujte v celém kompletu tzn. v&etné dild (4), (6), (7), (8), (10),
(11),(12). Koncovka (3) je ve valci zajisténa lepidlem LOCTITE 243. Pfi demontazi
doporucujeme valec v oblasti zavitu nahfat na teplotu 100-150°C (zavit koncovky
zasahuje do vzdalenosti cca 100 mm od kraje valce).

Pokud je tfeba z podsestavy koncovky demontovat dalSi detaily, postupujte
nasledovné:

1. Z trubky rozvodu (7) vylisujte (vyklepnéte) téleso rozvodu (6) - pozor - neposkodit
hrany a valcovou plochu télesa rozvodu.

2. Z trubky rozvodu (7) sejméte rozpéru (8) — neni u KT80.

3. Z koncovky (38) vySroubujte trubku zavitovou (4) spole¢né s trubkou rozvodu (7).
4. Z trubky zavitové (4) vylisujte trubku rozvodu (7).

5. Z koncovky (38) stahneme membranu(12), dale vylisujte vliozku (11) a nakonec
silentblok (10).

POZOR!

Pfi zpétné montazi je nutno trubku rozvodu (7) vyménit za novou - demontazi jsou
znehodnoceny plochy pro aretaci trubky.
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Montaz a demontaz podsestavy koncovky dle bodu 1 aZz 5 doporucujeme provadét
pouze ve vyrobnim zavode.

Vyjmuti pistu (2) z valce provedte naklopenim vélce o 15°az 30° tak, Ze korunka (5)
sméfuje vzharu. Pist z valce volné vyjede. Z pistu stdhnete vodici krouzky (9).
Korunku (5) doporucujeme demontovat ve vyrobnim zavodé. Je zakazano korunku
vyrazet kladivem - hrozi nebezpeci zranéni odstépujicimi se kousky ocele (korunka
je kalend).

Montaz

Pfed montazi vSechny dily fadné ocistéte a vSechny kovové dily namazte doporuc.
olejem (viz.mazéni). Do valce (1) vloZte korunku (5) a vélec polozte do vodorovné
polohy. Na pist (2) nasadte nové vodici krouzky (9). Krouzek (polotovar je v
napfimeném stavu) pfipravte pro montdz tak, ze ho v ruce nebo pFes kulatinu
mensiho priméru nez je primér hlavy pistu stoéte (pfedpruzte) a nasadte do
zapichu v pistu. Pro snadnéjSi montaz muzeme zapich namazat mazacim tukem a
na néj krouzek prilepit. Poté pist vsouvejte do valce (ve vodorovné poloze). Pokud
narazite na odpor, pist dal silou nevrazejte, ale pomoci dfevéné (ocelové) tyCe,
kterou vsunete do otvoru z Cela hlavy pistu se snazte pist vystfedit a pomalu
zasouvat dal do vélce (pist i valec ma nékolik osazeni - hran, na které pist pfi
montazi narazi).

Nikdy nemontujeme pist ve svislé poloze!

Montaz podsestavy koncovky provedte v opacném poradi Ukonl nez pfi demontazi
(body 1 az 5 kap.demontaz). Znovu upozoriujeme na nutnou vymeénu trubky rozvodu
(7). Pfed montazi (zaSroubovanim) této podsestavy do valce nejdfive fadné
odmastéte zavit ve valci i na koncovce. Na prvé dva zavity koncovky naneste lepidlo
a chytnéte zavit. Potom za sou€asného nandaseni lepidla a Sroubovani dokoncete
montaz. Lepidlo naneste i na pramér centraze (za zapichem za zavitem) a na pfilehlé
Celo a silné pomoci spec. klice koncovku dotahnéte. Dotazeni provedeme tak, Zze na
kli¢ nasadte prodluzovaci trubku, zatizte (napruzte) a poklepy kladiva na volnou ¢ast
koncovky dotahnéte.

Pro zajisténi koncovky (38) ve valci (1) proti povoleni pfi chodu kladiva provedte
vyvrtani 1 otvoru v délici hrané u kladiv KT100 a KT80 a 2 u kladiva KT130 (pfes osu
kladiva). U kladiva KT80 vyvrtejte otvor ¢ 8mm do hloubky 8mm, u kladiv KT100 a
KT130 ¢ 8mm do hloubky 12mm. Do vyvrtaného otvoru vsunte pojistny kolik(y) (14) a
otvor zaklepnéte pomoci ocel. koule ¢ 20mm (zajisténi pojistného koliku proti
vypadnuti).

Doporucené lepidlo: LOCTITE 243. Manipulaéni pevnost 15-30 min. Plna pevnost
po12 hod.

Hadice I - montaz na KT, demontaz

Na kuzel trubky zavitové (4) nasadte hadici | (24) s naSroubovanou matici (20) tak,
Ze matici (20) chytte zavit a matici s hadici pevné dotahnéte. Tuto hadici bez
vaznych divodu z kladiva nedemontujte. V pfipadé nutné demontaze postupujte
takto:

Klic¢em OK30 (KT100), OK32 (KT80), OK36 (KT130) pridrzte zavitovou trubku(4) na
KT a klicem OK36 (KT80) nebo OK41 (KT100, KT130) povolte matici (20) s hadici I.

Vyména nebo oprava hadic

Pokud dojde k poruse na hadici, muzete hadici vyménit celou, nebo provést opravu
hadice stavajici, zkracenim.
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Oprava (vyména) hadice |

1. Z hadice vySroubuijte natrubek (19) a z hadice seSroubujte matice (20)-levy zavit!
3. Poskozeny kus kolmo odfiznéte a na povrchu hadice udélejte (pfi vyméné na obou
koncich) noZzem ne bruskou srazeni hrany (ndbéh - 5mm/20°). Obdobny, ale delSi
nabéh udélame na vnitinim praméru - 10-15mm/10°-15°.

4. Matici (20) nasroubujte na hadici tak, aby hadice koncila 2-3mm pfed koncem
zapichu za zavitem - levy zavit!

5. Do matice (20) a hadice (24)zasunte natrubek (19), i za pouziti vétsi sily, tak,
abyste zachytili zavit a natrubek pevné dotadhnéte (cely zavit natrubku schovan v
matici). Pokud zavit nechytnete, vySroubujte matici, na hadici udélejte vétsi nabéh
pro natrubek a montaz opakujete. Pfed nasunutim natrubku doporucujeme nabéh v
hadici namazat mazacim tukem.

6. Demontaz manzety (23) v natrubku (19) provedte pouze pfi vyméné. Vyménu
provedte pfi Uniku tlakového vzduchu. Manzeta se pfi demontazi zni¢i. Rovnéz tak
pfi vyméneé pruziny (22) nebo misky (21) musite vyménit i manzetu (23).

Stejnym zpusobem opravte (vymeérite) hadici Il.

Spojovani hadic

Prichozi drazky na natrubku (29) u hadice Il, nasmérujte proti kolikim v natrubku
(19) u hadice |. Tlakem proti sobé prostréte koliky pres celou délku drazek a hadici Il
otacejte libovolnym smérem o cca 30°. Poté tlak uvolnime a hadici Il ota€ime dal ve
stejném sméru. Po otoCeni o 90° zabéhnou koliky silou pruziny do uzavienych
drazek (natrubek se posune zpét asi o 10mm) a znovu otacejte libovolnym smérem
az na doraz (o 45°). Na dorazu jsou drazky rozSifeny (aretace) a natrubek se opét
vysune asi o 3mm. Tim je spojeni hadic dokon&eno.

Upozornéni: PFi pfestavovani Soupatka pro zpétny chod nebo naopak pro chod vpied
muaze vlivem nataceni hadice dojit k pfesmyknuti aretacnich kolik( z jedné krajni
polohy v drazce do druhé krajni polohy (pohyb v rozmezi 90°). Tento Ukaz nema vliv
na funkci spojeni hadic.

Rozpojovani hadic

Natrubky hadic | a Il uchopte a stlacte proti sobé. Zaroven otacejte hadici Il 045°
volnym smérem a tim nasmérujte aretacni koliky proti drazkam a koliky pfes drazky
protlacte. Po pruchodu koliki pres drazky dal otacejte hadici libovolnym smérem.
Tlak na hadice uvolnéte. Po oto€eni o 90° (nasmérujte koliky proti otevienym
drazkam) dojde k rozpojeni hadic. Hadice a natrubky udrzujte v Cistoté!

Provozni zasady pro praci s KT

1. Pfed zaCatkem prace zjistéte, zda v zemi nejsou polozeny inzenyrskeé sité.

2. Pripravte startovaci a cilovou jamu. Minimalni hloubka protlatovaného otvoru v
zemi by méla €init desetinasobek priméru kladiva. Minimalni hloubka startovaci jamy
pro KT je 0,8m (KT80) 1,0m (KT100) a 1,3m (KT130). Délka jamy je asi o 0,5m delsi
nez pouzité kladivo. Sitka asi 0,6 az 1m. Cilova jama by méla mit takovou délku, aby
bylo mozno z ni kladivo vyzvednout a o 0,5m SirSi a hlubSi nez jdma startovaci.

3. Kladivo se ulozi do startovaci jamy do zavadéciho a zaméfovaciho zafizeni nebo
nouzové na dievéné podklady pfipadné podsypeme hrubym piskem. Zkontrolujte
zda nedoslo k uvolnéni ¢asti kladiva ¢i vypadnuti pojistného koliku(d).
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4. Pokud neni k dispozici vhodny olejovac, ktery byste viadili do pfivodu vzduchu,
nalijte do hadice | (pfipojené ke kladivu) cca 2 cm?® oleje (viz.kap.mazani). Natrubek u
hadice musi byt Cisty.

5. Hadici |l pfipojte na kompresor a kratce profouknéte, odstrarite necistoty a hadici Il
pfipojte na hadici I. Hadici Il poloZzte tak, aby netvofila smycky. Poté spojte hadici | a
hadici Il (viz.spojovani hadic).

6. Kladivo nasmérujte pozadovanym smérem. Pro protlaCovani vodorovnych dér
vyrovnejte kladivo pomoci vodovahy. Smér uréete pomoci trasovacich kolika. Pfi
pristroju nebo zamérovaciho pfipravku (Ize objednat samostatné).

7. Start kladiva: Kladivo je nutné zatizZit (pfitlacit pakou k zemi) k zamezeni pohybu
vzad, nebo pomoci paky kladivo tlacime do stény (otvoru). Pro usnadnéni zavedeni
kladiva do zemé& doporucujeme jeho zavadéni pfi snizeném tlaku vzduchu a
minimalnim vykonu (pfi pootevieném kohoutu na SOO nebo kompresoru).

8. Po zavedeni kladiva do 1/3 jeho délky kladivo zastavte a provedte korekci sméru
jeho pohybu. Korekci provadéjte vychylovanim zadni ¢asti kladiva pomoci paky na
potfebnou stranu.

9. Po zavedeni kladiva v celé jeho délce pustte kladivo na plny vykon (plné otevfeni
kohoutu).

10. Po dosazeni cilové jamy kladivo zastavte, pfivodni hadici odpojte, natrubek
opatfete vhodnym krytem a hadici vytdhnéte zpét do startovaci jamy. Kladivo
vyndejte z cilové jamy. Koncovku hadice zakryjte vhodnym krytem.

Doplnujici zasady pro provoz:

- Pfivodni hadice se pfi posunu kladiva do otvoru nesmi otacet kolem své podéiné
osy. Tim se zabrani samovolnému prestaveni télesa rozvodu pro pohyb vzad.

- PF prestavovani Soupatka pro chod vzad i vpfed musi byt hadice napnuta
(natazend) a odpojena od privodniho kohoutu.

- Pfi chodu kladiva vzad musite odebirat pfivodni hadici, aby nedoslo k zaklinovani
hadice v protlacovaném otvoru.

- Na pfivodni hadici doporuCujeme vyznacit metrdz. Snadna kontrola postupu
kladiva.

- Pohyb vzad (zpétny chod) pouzijte pouze v pfipadé narazu kladiva na
nepfekonatelnou prekazku, nebo kdyZz neni mozné udélat dostate¢né dlouhou
cilovou jamu (nouzovy chod), ale vzdy na snizeny vykon.

Mazani

Aby KT vykazovalo maximalni vykon, Zivotnost a spravnou funkci, musi byt nejen v
dobrém technickém stavu, ale musi byt i sprdvné mazano. Nejlépe vhodnym
prutokovym olejovacem, viazenym do pfivodu vzduchu — SOO (sefizeny — 1kapka
za 5-7 sekund). Pokud neni k dispozici olejova¢, nalijeme vzdy pfed zapocetim prace
do hadice | cca 2 cm® oleje. Opakujte pii delsich pratlacich.

Doporucené ekologické oleje:

SETUZA PRIMOL EKO PNEU BP BIOHYD SE46
OMV BIOHYD M 32 TOTAL HYDROBIO 46
MANNOIL EKO PNEU BISOL, BIPOL

Doporucené mineralni oleje:

PARAMO PNEUMAT 46

Pfi odstaveni KT na dobu del§i nez 24hod. je nutno kladivo promazat olejem napf.
OT-K8, nebo jinym mineralnim olejem (motorovym), a to nasledujicim zpusobem. Do
hadice | nalijeme cca 5 cm® oleje a kladivo kratce spustime.
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Seznam nahradnich dild KT

aktualizace 17.7.2010

Poz. |[Nazev Objednaci ¢islo
KT80 KT100 KT130
Komplet 9510-020 9510-011 9510-030
1 |Valec—sestava(KT100-komplet) 4342-500 4342-441 4342-521
2 |Pist 5006-020 5006-010 5006-030
4 [Trubka zavitova 0465-020 0465-011 0465-030
5 |Korunka 5004-050 5004-041 5004-060
6 |[Téleso rozvodu 4321-250 4321-241 4321-260
7  [Trubka rozvodu 3093-120 3093-082 3093-130
8 |Rozpéra - 4325-061 4325-120
9 |Vodici krouzek 2ks 4242-030 4242-040 4242-050
10 |[Silentblok 4880-041 4880-030 4880-050
11 |Vlozka 0820-160 0820-141 0820-170
12 |[Membrana 273 382 273 373 273 378
13 [Redukce 3916-080 - 3916-090
14 |Kolik 3043-380 3043-370 3043-370 —2ks
15 |Koncovka sestava 8326-040 - -
16 |O krouzek 100x5 - - 273 397
17 |Natrubek - rychlospojka 4037-091 4037-081 4037-081
18 |Hadice | 8130-200 8130-160 8130-160
19 |Natrubek svarenec 4003-340 4003-320 4003-320
20 [Matice 2ks 0770-040 0770-030 0770-030
21 [Miska 0917-520 0917-510 0917-510
22 |Pruzina 4503-030(KT80) 4501 315144 315137 315137
960(KT100,130)
23 [Manzeta U 273 381 273 125 273 125
22x32x5(KT80)28x38x5(KT100,
130)
24 |Hadice(KT80) Js25(KT100,130) 4960-680 4960-670 4960-670
25 |Zatka210 034 -40b(KT80), 210 273 376 273 374 273 374
141 -50x45 (KT100, 130)
38 |Koncovka zavitova 3916-070 ** 3916-102
Krytka vinyl 30-25 273 387 273 387 273 387
**nedodavano samostatné soucasti valce kompletu poz.1
Zvlastni prislusenstvi:
Nazev Objednaci ¢islo
KT80 KT100 KT130
Kli¢ na KT 1452-050 1452-040 1452-060
Zavadéci zafizeni 414 230 414 230 414 230
Hadice Il (20 m) 8130-220 8130-170 8130-170
Hadice Il (10 m) 8130-210 8130-180 8130-180
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HADICE Il - (20 m)  HADICE IIl (10m)
Poz. |Nazev Objednaci cislo
KT80 KT100 KT130
27* |HADICE Il (komplet) 8130-220 | 8130-170 8130-170
31** |Hadice (20m) 272 232 272 221 272 221
HADICE Il (komplet) 8130-210 | 8130-180 8130-180
31 |Hadice (10m) 272 232 272 221 272 221
28** |Zatka210 034 -40b(KT80), 273 377 273 375 273 375
210 141 -50x45 (KT100, 130)
29™* |Natrubek 4003-360 | 4037-070 4037-070
20** |Matice 0770-040 | 0770-030 0770-030
19** |Natrubek svarenec 4003-340 | 4003-320 4003-320
22**  [Pruzina 4503-030(KT80) 315144 315137 315137
4501-960(KT100,130)
21**  |Miska 0917-520 | 0917-510 0917-510
23** |Manzeta U 22x32x5 (KT80) 273 381 273 125 273125
28x38x5(KT100,130)
25**  |[Zatka210 034 -40b(KT80), 273 376 273 374 273 374

210 141 -50x45 (KT100, 130)

* komplet — neni soucasti standartné dodavaného KT, pouze jako pfisluSenstvi na

zvlastni objednavku
**  dily jsou sou¢astmi kompletu 27*

Dodavani

Kladivo tunelovaci je dodavano samostatné, smontované a nakonzervované.

S kazdym kladivem je dodavan navod na obsluhu a Udrzbu a zaruéni list.

Pro kompletaci je nutné:

- podle predpokladané délky tunelovani hadici Il (délka 20m) , hadici Il (délka 10m)
Dale je mozné objednat: - kli€¢ na demontaz KT
- zavadéci a zamérovaci zafizeni
- SOOR - souprava ovladani s odluCovacem vody,
olejovacem a rozvadécem

- rozSifovaci zafizeni
- zatahovaci zafizeni pro KT80, KT130- na zakazku

- smérova hlava— na zakazku

Nahradni dily.

Jednotlivé dily kladiva jsou vyrobeny dle vyrobni dokumentace, ktera zarucuje jejich
vyménitelnost. Na objednavku nahradnich dilt je nutné uvést typ kladiva, pocet kusu,

nazev soucasti a Cislo vykresu. Priklad objednavky: KT 100 1ks....pist

Skladovani

5006-010

KT je nutno skladovat v suchych prostorach, chrdnénych pred povétrnostnimi vlivy s
max. relativni vlhkosti 75%. Skladovani je nepfipustné v blizkosti chemikalii a plynud
zpusobuijicich korozi. Pfi dodrzeni skladovacich podminek je mozno skladovat 1 rok

a nahradni dily 1,5 roku.
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ES PROHLASENI O SHODE

vyrobku s technickymi predpisy podle § 13 Zakona ¢.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich predpist
a dle Nafrizeni vlady ¢. 176/2008 Sb. v plathém znéni

Vyrobce, obchodni jméno PERMON s.r.o.

Sidlo: Roztoky 217 3
270 23 Krivoklat Ceska republika
tel : 313 521 511 fax : 313 521 553, 313 521 554

E-mail: permon@permon.cz  www.permon.cz

Popis strojniho zafizeni : Nazev : Tunelovaci kladivo ~ Typ : KT 80, KT 100, KT 130

Pouziti : Pneumatické tunelovaci kladivo KT je uréeno k protlacovani priichozich nebo slepych
vodorovnych a Sikmych otvorl ve zhutnitelnych zeminach. UmoZfiuje mechanizovat
protlacovani dér v zeminé pfi pokladani inzenyrskych siti. Je vybaveno zpétnym chodem. Délka
protlacovani do 50m.

Ustanoveni, ktera zarizeni spliuje :
Svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smeérnici Evropského parlamentu a Rady
2006/42/ES ve znéni Nafizeni vlady ¢. 176/2008 Sb. v platném znéni a splfiuje podminky pro
pouziti dle tohoto technického pfedpisu v rozsahu, uvedeném v navodu k pouziti z 17.7.2010.

Notifikovana osoba se na posuzovani shody vyrobku nezucastnila .

Potvrzeni vyrobce: Vyrobek je svym provedenim bezpeény pfi dodrzeni podminek stanovenych
v navodu k pouziti z 17.7.2010

Vyrobce je nositel certifikatu CSN EN ISO 9001 : 2008.
Svymi vnitropodnikovymi opatfenimi zabezpecéuje trvalou shodu tohoto zafizeni s technickou
dokumentaci a s pozadavky uvedenych technickych pfedpist, narodnich pfedpist a norem.

Roztoky 217 ,1.6.2014 PI ' n“% Jifi Maly
’///////////////7/4/,,,/,/((///////{/////////%/4 jednatel

® Made in Czech Republic

AN

./'

Zaruka

Vyrobce poskytuje po dobu 24 mésicl od data prodeje zaruku na funkci a vady
vzniklé chybnou vyrobou, nebo vadou materialu. Zaruka se nevztahuje na vady
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zpUsobené nedodrzenim navodu k obsluze a udrzbé, dale na vady vzniklé béznym
opotfebenim, nepfiméfenym pouzitim, neSetrnym zachazenim, neodbornym
zasahem do vyrobku &i pouzitim neautorizovanych dild.

PO DOBU ZARUKY OPRAVY PROVADI POUZE VYROBCE.
Naroky plynouci ze zaruky Ize uplatnit jen je-li pfedlozen tento piné vyplnény zarucni
list a k nému pfislusejici vyrobek.

PERMON s.r.o. tel: 313 521 511

Roztoky 217 fax: 313 521 553, 313 521 554
270 23 KRIVOKLAT E-mail: permon@permon.cz
ICO: 48949493 WWW.permon.cz

Servisni strediska a autorizovani prodejci uvedeni na WWW. permon.cz

Zarucni list

pro
KT 80 KT 100 KT 130

Vyrobni éislo: ----------------------—---
Datum vyskladnéni: Datum prodeje:

Kladivo zavedeno
T O G S e I
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