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Bezpecnost a ochrana zdravi prFi praci

Vrtaci kladiva ponorna fady VKP lze pouzivat vyhradné jen s vrtaci
soupravou, zajistujici rotaci kladiva a jeho posun do vrtu. VeSkeré ovladani,
regulace a manipulace pfi vrtacim procesu je provadéna ovladacimi prvky,
umisténymi na vrtaci soupravé - obsluha tedy neni v bezprostfednim styku
s pracujicim vrtacim kladivem a neni proto vystavena hygienicky nepfiznivym
U¢inkim vibraci. Pfi vrtani vznika v okoli vrtu vysoka prasnost. Z tohoto
divodu muze byt kladivo provozovano jen navrtaci soupravé vybavené
acinnym odsavacim zafizenim, odstranujicim prasnost v misté obsluhy.
Vyzaduji nebo umozZiuji-li to provozni podminky, lze prasnost odstranit
i vodnim nebo pénovym vyplachem. Pfi zavrtavani prekraCuje hlu¢nost
hygienicky pfipustné hodnoty a je proto nutno pouzivat uc€inné chranice
sluchu. Obsluha je povinna znéat platné bezpecnostni predpisy a fidit se jimi.
Pfi zavrtavani kladiva se smi obsluha v pfipadé nutnosti zdrZzovat v
bezprostfedni blizkosti vrtu (do vzdalenosti 1 m) maximalné 6 minut
v pribéhu osmihodinové smény.

Souvisejici zakony a vyhlasky:
Zakon o technickych pozadavcich €.22/1997 Sb. v platném znéni
NV €.24 /2003 Sb. v plat. znéni

Bezpecnost prace - upozornéni

e Na zakladé hodnot hluku spojenych s provozovanim kladiva existuje
pfi dlouhodobém pouzivani riziko vzniku zdravotnich potizi obsluhy.

e V prostorach s vy$Si prasnosti nez dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouzivat respiratory.

* Prumérna hladina impulsniho hluku na méfici plose (d = 1m) dosahuje pri
zavrtavani hodnoty La = 104,8 dB(A) dle CSN 011606.

Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat nebo bude provadét udrzbu, si
jesté pred zapocetim prace musi precist provozni instrukce nebo byt s nimi
jinak seznamena tak, aby jim rozuméla.

V kazdeé situaci ma bezpecnost prace prednost pred
ostatnimi pozadavky provozu.
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Pouziti

Ponorné kladivo fady VKP ve spojeni s vrtaci korunkou (dale jen vrtaci
kladivo) je uréeno k vrtani dlouhych vrtd v horninach riizné tvrdosti, zejména v
lomech pro uc€ely trhacich praci. Vrtacim kladivem Ize vrtat otvor praméru:
vkp70(min.70-80 mm) a vkp80(min.80-95 mm). Délka vrtu je dana moznostmi
vrtaci soupravy a pfedevs§im schopnosti vynaseni drti z vrtu, ktera zavisi na
primeéru vrtu, vrtané horniné, provoznim tlaku vzduchu a pouzitém typu vrtaci
korunky. Vrtacim kladivem lze vrtat i tzv. zvodnélé vrty, pfipadné vrty pfimo
pod vodou. Za predpokladu pouziti pénového nebo vodniho vyplachu lze
vrtaci kladivo pouzit i v uzavienych prostorach, napf. v dulnich pracovistich.

Technicky popis

Ponorna vrtaci kladiva fady VKP jsou pneumatické Gderné naradi. Uderny
pist (5) kona v disledku plisobeni stlateného vzduchu v pracovnim valci (1)
pfimocary vratny pohyb a v dolni Uvrati svého zdvihu predava kinetickou
energii vrtaci korunce. Pfedana energie je formou uderného impulsu
prenasena z vrtaci korunky na horninu, kterou rozpojuje. V drzaku korunky
(4), ktery tvofi predni ¢ast vrtaciho kladiva, je suvné vedena vrtaci korunka.
Vrtaci kladivo s korunkou je do vrtu zasouvano a ve vrtu nataceno vrtaci
soupravou prostrednictvim vrinych trubek. Kladivo je na vrtné trubky
napojeno vnitinim zavitem Rd 50. Vrtaci kladivo je konstruovano pro pretlak
vzduchu 0,6 — 2,5MPa. Stlateny vzduch je do zavitové koncovky vrtaciho
kladiva pfivadén vrinymi trubkami. Pfes kuZelku (13) vodniho ventilu
zabudovaného v zavitové koncovce (8), proudi stlaceny vzduch do prostoru
v zavitové koncovce. Odtud je pomoci trubky, zalisované v pistu rozvadén
stfidavé do horniho a dolniho pracovniho prostoru valce. Vyfukovany vzduch
je veden stfedem vrtaci korunky na dno vrtu, odtud odvadi drt a prach
mezikruzim mezi sténou vrtu, plastém kladiva a vrtnymi trubkami ven z vrtu.
Pfi odleh&eni pritlaku na kladivo nebo pfi navrtani dutiny se vrtaci korunka
vysune o cca 23 mm ven z kladiva, uderny cyklus pistu se zastavi a kladivem
na dno vrtu proudi vétSi mnozstvi vzduchu, neZli pfi vrtani. To umoznuje
dokonalé vynaseni drti a vycisténi vrtu, pfipadné prevrtavani poruch. Pfi
pritlaceni kladiva na dno vrtu je vrtaci korunka zasunuta do kladiva a tim je
automaticky nastartovan uderny cyklus pistu a bézZny rezim vrtani. PFi
zastaveni kladiva, napfiklad pfi montazi nebo demontazi vrtnych trubek, ve
zvodnélych vrtech nebo pfi vrtani pod vodou, uzavie vodni ventil Gnik
stlaéeného vzduchu z dutin kladiva a tim zabrani zaplaveni kladiva vodou a
necCistotami. PFf obnoveni dodavky stlateného vzduchu vodni ventil
automaticky prutok vzduchu do kladiva opét otevie a umozni pracovni cyklus
pistu.

Typové oznaceni

VKP 70, 80

VKP 70 — doporu€eny primér korunek 75 mm
min. pradmér vrtu 70 mm

VKP 80 — doporuceny priimér korunek 85 — 95 mm
min. prdmér vrtu 80 mm
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Technické udaje a hlavni rozméry

Typ VKP 70 VKP 80
Hmotnost bez korunky 10,5 kg 15,4 kg
Délka bez korunky 670 mm 716 mm
Vnéjsi & 62 mm 72 mm
Pfipojovaci zavit Rd 50 vnitfni Rd50 vnitini
Hmotnost pistu 2 kg 3,5 kg
Provozni pretlak 0,6-2,5 Mpa 0,6-2,5 MPa
Podet Giderti pfi 0,6 MPa* 1620 min”’ 1620 min”’
Pocet Gderu pii 1,2 MPa* 2040 min™ 2250 min’’
Pocet uderu pii 2,4 MPa* 2640 min™ 2970 min™’
Spotieba vzduchu * . 2,1/ 4,6 / 9,3m%min
p§0,6/1’2/2,4 pa | 187375/ 7.8mYmin

*Uvedeny stfedni hodnoty — méfici tolerance +- 10%

Provozni zasady a montazni pokyny

Chceme-li, aby kladivo vykazovalo odpovidajici uzitné vlastnosti, je tfeba
dodrzovat nasledujici zasady udrzby a montazni pokyny.

1.PFed prvnim spusténim doporu€ujeme nalit do pfivodu kladiva 50 ml oleje.

2.Cisty vzduch musi mit pretlak v rozmezi 0,6-2,5 MPa a musi byt dodavan
v dostate€ném mnozstvi.

3.Hadice a vrtné trubky pfed pfipojenim nutno zbavit necistot (nejlépe
profouknutim).

4.VSechny spoje musi byt fadné dotazeny.

5.K vrtani je nutno pouZzivat vriné trubky nezohybané. Zavity doporucujeme
pro lepSi demontdz mazat tukem s obsahem grafitu (viz. mazani).

6.Kladivo je nutno chranit pfed vniknutim necistot, proto je tfeba dbat
na Cistotu vstupniho a vystupniho otvoru a kontrolovat stav vodniho ventilu
v kladivu.

7.Zhruba po dosazeni 2500 bm délky vrta je z divodu zachovani funkénosti a
udrzeni max. vykonu kladiva dilezité provést celkovou kontrolu kladiva a
pfipadné vyménu pistu. Vnéjsi ¢ valce kladiva nesmi byt mensi nez 59mm
(VKP70) a 69 mm (VKP80).

8.Pfi vyménach vrtacich korunek je nutné sledovat zaroven i velikost
opotfebeni drzaku korunek. Maximalni opotfebeni bok( vodicich drazek
drzaku je 3 mm. P¥i opotiebeni drazek drzaku korunky vétSim nez 1mm
nevkladat nové korunky! Mohlo by dojit k zadfeni korunky v drzaku.
Kontrolovat vnitfni primér drZzdku korunky v misté tésniciho brouseného
pruméru. Pfi zvétSeni praméru nad ¢ 40,5 mm (VKP 70) a ¢ 50,5 (VKP 80)
mm (mezni hodnota) dochazi ke ztraté vykonu az o 30%. Nutno dale
kontrolovat stav uderného Cela.

9.Pfi vrtani nepouzivat zpétnou rotaci. Hrozi nebezpeci rozSroubovani
kladiva.
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10.Maximalni pfitlaéna sila na kladivo (véetné hmotnosti vrtacich tyci) je
2500-9000 N pfi vrtani do Zuly v zavislosti na vstupnim tlaku (0,6-2,5 MPa).

11. Pfi vrtani ve zvodnélych lokalitach je nutné kontrolovat stav pruziny
vodniho ventilu (11). Vyména je mozna po demontazi pryzového krouzku (9)
a vysunuti kuzelky (13).

12. Pfi zhorSeném rozbéhu kladiva zkontrolovat volny pohyb &epu pistu
v pfislusnych otvorech zavitové koncovky — pfipadné upravit ( vile cca —
0,1mm).

Doporuceni:
P¥i vrtani v rozruSenych horninach doporucujeme za kladivo viadit vytahovaci
spojky.

Montaz a demontaz vrtaci korunky

Demontaz (po vrtani) - Vrtaci kladivo
upneme ve vzdalenosti viz obrazek (pfi
mensi  vzdalenosti moznost sevieni
zavitu) nebo sevieni proti pistu.
Na korunku nasadime specialni  kli¢
(dodavéa se jako zvlastni pfisludenstvi) a
povolime drzak korunky (pfip. poklepem
kladiva na kli€ nebo mensim kladivkem
poklepem na valec v misté ,C* po celém
obvodu— neklepat blize, jak 25 mm od
délici roviny valce, drzaku a koncovky) a
vyjmeme korunku s drzdkem a
dvoudilnym pouzdrem(6).

25mm 25mm

+#C C

L A PROSTOR PRO UPNUTI . B
A -185mm B — 350mm(VKP70)315 mm(VKP80)

Poznamka: Pfi manipulaci s korunkou neposkodte plastovou trubku,
nalisovanou v zadni ¢asti korunky.

Montaz - PFi montazi postupujeme v opaéném sledu nez pfi demontézi.Pied
zpétnou montazi vSechny soucésti fadné ocistime a funkéni kluzné plochy
namazeme doporu¢enym olejem (viz. Mazani). Vrtaci korunku nastréime
do drzaku korunky (4) vySroubovaného z kladiva. Do vybrani v dfiku korunky
vloZime dvojdilné pouzdro (2) tak, aby €isla vyrazena na dvojdilném pouzdru
byla namontovana ¢isly na shodné strané. Zajistime "O" krouzkem (3). V této
sestavé naSroubujeme drzak korunky zpét do kladiva a pevné dotdhneme.
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Mazani
Aby kladivo pracovalo s maximalnim vykonem a Zivotnosti, musi byt nejen
v dobrém technickém stavu, ale musi byt i spravné mazano.

Olej je privadén ve formé olejové mlhy z olejovace instalovaného na vrtaci
soupravé nebo v nouzovém pfipadé Ize nalit na kazdou vrtnou trubku 50 ml
oleje do soutyCi. Pro snadnéjSi demontaz drzaku korunky (4) z valce (1)
doporucujeme mazat zavity plastickym mazivem MOLYKA G.

Pfi pfedpokladaném dlouhodobé&jSim vyfazeni kladiva z provozu je nutno
kladivo nakonzervovat a to timto zplsobem: otvorem v zavitové koncovce
(8) nalileme cca 1 dcl minerélniho oleje (motorového) a kratce spustime
(na nékolik sekund).

Doporucené ekologicke oleje:

SETUZA PRIMOL EKO PNEU

BP BIOHYD SE 46

OMV BIOHYD M 32

TOTAL HYDROBIO 46

MANOL EKO PNEU BISOL, BIPOL

Doporucené mineralni oleje:

PARAMO PNEUMAT 46

Pozor! Pro mazani nepouzivat hydraulické oleje!
Spotieba oleje pro mazani je cca 50 ml na 3 m vrtu.

Dodavani
Vrtaci kladivo je dodavano samostatné, smontované a nakonzervované bez
vrtaci korunky.
S kazdym kladivem je dodavan navod k pouzivani a zaruéni list.
Dale je mozné pro kompletaci dodavky objednat:
2vlastni prislusenstvi:
-hasak na korunky
-roubikové korunky (dle prehledu roubikovych korunek)
-vrtaci trubky pro VKP 70 VKP 80
VT 60 VT 70

-redukce (zavity dle vietena vrtné soupravy nebo vrt. tyci), vytahovaci spojky
-vytahovaky vrtnych trubek (tzv.havarijni naradi)

-pneumatickou brusku pro brou$eni roubikovych korunek

-brusné diamantové kotoucky

Nahradni dily - objednavani
VSechna kladiva se vyrabi dle vykresové dokumentace, ktera zarucuje

vymeénitelnost soudasti. V objednavce nahradnich dilu je nutno uvést typ
kladiva, pocet kusUll, nazev a Cislo vykresu pozadované soucasti.

pf. VKP 80 1 ks pist 5009-140 3 ks pouzdro dvoudilné 2361-090
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Roubikové korunky a jejich pouziti pro ponorna
kladiva rady VKP

Roubikové korunky lze pouzit pfi vrtani ve vSech horninach. Pro vrtani
v celistvych horninach Ize s vyhodou pouzit korunky s balistickymi roubiky,
pro vrtani v rozru$enych horninach jsou uréeny korunky s kulovymi roubiky.
Podle horniny je nutné volit druh roubiku a postupné vyhledat v ramci
doporucenych otacek optimalni otacky korunky.

Plastovou trubku korunek je mozZno objednat zvlast.
Ob;. ¢isla: 722-027 (VKP 70) 722-076(VKP 80)

Idealni pracovni podminky roubikovych korunek jsou zaru€eny tehdy, maji-li
funkéni plochy roubikd spravny tvar. V tom pfipadé je také vrtaci vykon
nejvetsi.

Pri vrtani s otupenou korunkou dochazi:

ke snizeni vrtaci rychlosti az o 30%

k vyraznému snizeni Zivotnosti korunky

k zvysenemu namahani pistu

k ulomeni nebo vylomeni roubiku.

k vyssSimu namahani vrtaciho kladiva a sniZeni jeho Zivotnosti

Proto je nutné po vytvoreni ploSek o velikosti cca 1/3 ¢ roubiku pfebrousenim
upravit na puvodni tvar. Pfi vrtdni do mékkych hornin je nutno roubiky
prebruSovat max. po odvrtani 400 m, i kdyZ jsou zdanlivé neopotfebované
(zabranéni vzniku tzv.hadi kize a naslednému zlomeni roubikud). Pfebrouseni
se provadi specialni bruskou s diamantovymi brusnymi kotoucky. Bruska je
ruéni s pneumatickym pohonem. Brusné kotou€ky slouzi ke dvéma
zplsobum brouseni (axialni a radialni). Brusné kotoucky radialni jsou v
zasadé trojiho druhu: zahlubovaci slouzi k obnazeni roubiku v télese
korunky, tvarové slouzi k tvofeni spravného tvaru vycnivajiciho konce roubiku
a kombinované. BrouSeni axialnimi brousky slouzi k obnoveni tvaru roubiku.
Obnazeni roubikl v hlavé korunky se provadi vzdy brusnymi kotouci na
Zelezo. ProbruSovani hlavy korunky je nutno provadét u obou zplsobu
brouseni.

Skladovani

Vrtaci kladiva je nutno skladovat v suchych prostorach, chranénych pred
povétrnostnimi vlivy - maximalni relativni vihkost 75%. Skladovani je
nepfipustné v Dblizkosti chemikalii a plynd zpusobujicich korozi. Pfi
dodrzovani skladovacich podminek je mozno bez obnoveni konzervace vrtaci
kladivo skladovat jeden rok a nahradni dily jeden a pul roku.

Poznamky
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Seznam soucasti

aktualizace 30.10.2009

Poz. |Nazev Objednaci Cislo ks SlneineE Poz.
VKP 70 VKP 80 t
Komplet 9550-250 9550-180 1
1 |Valec 4342-620 4342-550 | 1
2 | Pouzdro dvoudilné 2361-140 2361-090 1
3 |[Krouzek O 273 067-38x2 | 273 316-48x2] 1
4 | Drzak korunky 2148-270 2148-190 1
5* |Pist * * 1
6 |Cep pistu 722 028 722 075 1
7 |Krouzek O 273 069-42x2 | 273 031-55x3| 1
Krouzek O 45x2 273 075 - 1
8* |Koncovka zavitova * * * 1
9 |Pouzdro ventilu 2023-370 2023-330 1
10 | Trubka ventilu 4325-250 4325-150 1
11 | Pruzina 4501-380 4501-380 1
12 | Krouzek 2007-130 2007-130 1
13* |Kuzelka * * 1
14 gg?“zek pryzovy 48831 575 408 273408 | 1
15 |KuZelka podsestava 8140-010 8140-010 1
16 |Koncovka sestava 5100-090 5095-970 1
17 |Pist sestava 5009-240 5009-140 1
Plastova trubka korunky 722-027 722-076 1
* nedodava se samostatné
Registr provedenych oprav (zarucni,pozarucni)
Datum | Druh opravy ( stru¢ny popis ) Opravu Podpis | Razitko
provedeni proved| firmy
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ES PROHLASENI O SHODE

vyrobku s technickymi predpisy podle § 13 zakona €.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich
predpist dle : § 3 odst. (1) pism.a) nafizeni viady ¢. 24/2003 Sb. v platném znéni

Vyrobce, obchodni jméno PERMON s.r.o.

Sidlo: Roztoky 217 .
270 23 Krivoklat Ceska republika
tel : 313 521 511 fax : 313 521 553, 313 521 554

E-mail: permon@permon.cz  www.permon.cz

Popis strojniho zafizeni : Nazev : Vrtaci kladivo ponorné ~ Typ : VKP 70, VKP 80

Pouziti : Ponorné kladivo fady VKP ve spojeni s vrtaci korunkou je uréeno k vrtani dlouhych
vrtd v hornindch rtizné tvrdosti, zejména v lomech pro Ucely trhacich praci. Vrtacim
kladivem Ize vrtat otvor priméru: min. 85mm (VKP 80) az 105mm (VKP 95).

Ustanoveni, ktera zarizeni spliuje :
Svoji konstrukci vyhovuje poZzadavkdm, stanovenym Smérnici Evropského parlamentu
a Rady 98/37/ES ve znéni nafizeni vlady ¢. 24/2003 Sb. a splfiuje podminky pro
pouziti dle tohoto technického pfedpisu v rozsahu, uvedeném v navodu k pouziti - z
30.10.2009.

Notifikovana osoba se na posuzovani shody vyrobku nezucastnila .

Potvrzeni vyrobce: Vyrobek je svym provedenim bezpeény pfi dodrzeni podminek
stanovenych v navodu k pouziti z 30.10.2009.

Vyrobce je nositel certifikatu CSN EN ISO 9001 : 2008.
Svymi vnitropodnikovymi opatfenimi zabezpecuje trvalou shodu tohoto zafizeni s technickou
dokumentaci a s pozadavky uvedenych technickych pfedpist, narodnich pfedpist a norem.

Y
é

la///##//////f//”{,(((//////////////////// Jifi Maly

%
%
® Made in Czech Republic % jednatel

Roztoky 217, 1.6.2014

‘//
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Zaruka

Vyrobce poskytuje po dobu 24 mésicli od data prodeje zaruku na funkci
avady vzniklé chybnou vyrobou, nebo vadou materidlu. Zaruka se
nevztahuje na vady zpusobené nedodrZzenim navodu k obsluze a udrzbé,
dale na vady vzniklé béznym opotfebenim, nepfiméfenym pouzitim,
neSetrnym zachazenim, neodbornym zdsahem do vyrobku ¢&i pouzitim
neautorizovanych dild.

PO DOBU ZARUKY OPRAVY PROVADI POUZE VYROBCE.
Naroky plynouci ze zaruky |ze uplatnit jen je-li pfedloZen tento pIné vyplnény
zarucni list a k nému pfislusejici vyrobek.

PERMON s.r.o. tel: 313 521 511

Roztoky 217 fax: 313 521 553, 313 521 554
270 23 KRIVOKLAT E-mail: permon@permon.cz
ICO: 48949493 WWW.permon.cz

Zarucni list

pro
VKP 70 VKP 80
Vyrobni &islo: --------------------------
Datum vyskladnéni: Datum prodeje:

Kladivo zavedeno
(G O el LS R
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