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Bezpecnost a ochrana zdravi pri praci
Souvisejici zakony a vyhlasky:

Zakon €.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisu
NV 9/2002 Sb., § 5 ods.1, pism.a), pfiloha 5
CUBP 48/1985 Sb. v plat. znéni

NV &. €. 176/2008 Sb. v platném znéni

NV €. 502/2000 Sb. v plat. znéni

CSN ISO 5349

CSN EN ISO 12100-2

CSN EN 28662-1

CSN EN 28662-2 +Af1

CSN EN 1037

Bezpecnost prace - upozornéni

e Na zakladé hodnot hluku a vibraci spojenych s provozovanim kladiva
existuje pfi dlouhodobém pouzivani riziko vzniku zdravotnich potizi
obsluhy.

e Konstrukce vyrobku nechrani obsluhu pfed rizikem kontakiu s elektr.
proudem.

e V prostorach s vy$Si prasnosti nez dovoluji pfislusné hygienické predpisy
musi obsluha pouzivat respiratory.

Bezpecnostni predpisy:

Obsluhujici  personal musi dodrzovat nasledujici bezpecnostni predpisy,

nebot rizné faze obsluhy a 0drzby téchto pfistroji jsou spojeny s riziky

a nebezpedim.

Kazda osoba, ktera bude s kladivem pracovat nebo bude provadét udrzbu, si

jesté pred zapocetim prace musi tyto provozni instrukce precist nebo byt

s nimi jinak seznamena tak, aby jim rozuméla.

V kazde situaci ma bezpecnost prace prednost pred ostatnimi

pozadavky provozu.

Jelikoz nasledujici predpisy nemohou postihnout vS§echny mozné pfipady,

které by mohly nastat, musi byt pfi praci s kladivem, u kladiva nebo v jeho

blizkosti pouzivan zdravy lidsky rozum.

1. P¥i praci s kladivem musi mit obsluha bezpeénostni obuv, ochranné bryle,
acinné chranie sluchu, bezpecénostni pfilbu a dalSi bezpecnostni
pomucky pfedepsané pro dany provoz.

2. Nezdrzujte se delS§i dobu v hluéném prostiedi bez uc€innych chranicu

sluchu.

Nenechte se rozptylovat - hrozi nebezpeci nehody.

4. Spoustéci packy se dotykejte jen v pfipadé, Ze chcete skuteéné uvést

kladivo do provozu.

Pfi praci stljte na bezpe€ném a pevném misté.

Nedavejte kladivo do blizkosti obli¢eje a nestavte si kladivo na nohu.
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Neobracejte kladivo proti druhym osobam ani proti sobé.

8. Nespoustéjte kladivo leZi-li volné na zemi nebo dokud ho nedrzite pevné
V pracovni pozici.

9. Stlageny vzduch je nebezpecny! Nemifte nikdy tlakovou hadici proti
druhym osobam ani proti sobé. Necistéte pracovisté ani pracovni oblek
pomoci vzduchu z tlakové hadice.

10.Ujistéte se, ze vSechny hadicové spoje jsou pevné a ze tésni. Volna
hadice zpusobuje nejen ztratu vzduchu, vznikd nebezpedi, Zze se sama
uvolni a zrani obsluhu i lidi stojici kolem. Zajistéte hadice (kabelem,
dratem, lankem i fetizkem) tak, aby jste se vyhnuli nebezpedi zranéni
pfi uvolnéni nebo prasknuti hadice.

11.Upevnéni hadic na natrubky musi byt provedeno pfedepsanym poctem
doporucenych spon uréenych pro dany typ hadice umisténych proti
kazdému zapichu na natrubku.

12.Neuvolnujte zadné spoje, které jsou pod tlakem dfive nez uzaviete pfivod
vzduchu od kompresoru a hadice fadné neodvzdusnite.

13.Kladivo uvadéjte do provozu pouze s doporuéenym a schvalenym
naradim. Pracujte s doporu¢enym pfitlakem, vyhnéte se narazam.

14.Drzte kladivo za provozu vzdy obéma rukama.

15. Pokud pouzivéate k ¢isténi dilt kladiva Cistici nebo rozpoustéci prostredek,

ujistéte se, Ze tento odpovida platnym bezpecnostnim predpisim a jeho

pouziti nezpusobuje ekologické Skody. Pfi cisténi dodrzujte pokyny
doporucené vyrobcem daného Cisticiho prostifedku.

Technicke udaje a hlavni rozméry

Jednotky ISO | stfedni hodnota
PK2 PK3 PK4

Hmotnost *cca kg 4.9 5,3 5,5
Pocet uderu * *cca Hz 15
Spotieba vzduchu* *cca m°min’’ 0,3
Provozni pretlak vzduchu MPa 0,4-0,6
Celkovéa primérna vazena hodnota 2
vibraci m-s
Namérena hladina akustického dB
vykonu
Garantovana hladina akustického dB
vykonu
Vngjsi délka mm 620 805 | 1145
rozmery
Zdvih pistu mm 150
Pramér pistu mm 25
PFivodni hadice mm Js 13
Pfipojovaci zavit “ G1/2¢

*Pfi pfetlaku vzduchu 0,5 MPa , uvedeny stfedni hodnoty (tolerance +-10%)
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Pouziti péchovaciho kladiva

Pneumatickd péchovaci kladiva PK2,3,4 se uZivaji k péchovani formovacich
materiall, zejména ve slévarenské technice a v8ude tam, kde se péchuji
sypké hmoty. Vyznacuji se snadnou ovladatelnosti, provozni spolehlivosti a
snizenou urovni vibraci pfenasenych na obsluhu.

Technicky popis

PK2, PK3, PK4 se odlisuji délkou rukojeti. Konstrukéni usporadani zajistuje
maximalni mozné mnozstvi shodnych souc¢asti.

Pfivodni hadice vzduchu se pfipoji k horni ¢asti péchovacky. Spousténi a
zastavovani se déje spoustédlem. StlaCenim spoustédla proudi stlaceny
vzduch pres rozvod do vélce, kde uvede do pohybu pist, na kterém je
upevnéno péchovadlo. Vratny pohyb pistu je samocinné fizen tak, ze stfidavé
privadi stlaceny vzduch nad a pod pist.

Typove oznaceni

PK 2, PK 3, PK 4
PK.iiies péchovaci kladivo
2,3,4...... variantni provedeni (délka)

Provozni zasady a montazni pokyny

Chceme-li, aby kladivo vykazovalo odpovidajici uzitné vlastnosti, je tfeba
dodrzovat nasledujici zdsady udrzby a montazni pokyny.

Demontaz

Celou péchovacku ocistime.

Udery mékkou palickou po obvodé srazime péchovadlo (12) z pistu (1).
VySroubujeme spodni hlavici (9) z valce, vyjmeme pist s vodicim pouzdrem
(8). Pouzdro sejmeme z pistu. Uvolnime pojistny krouzek (7), upneme valec
(2) do svéraku, povolime a vySroubujeme hlavici (6) s rukojeti. Sejmeme
horni sedlo ventilu (3) a dolni sedlo ventilu (4) s rozvodovou desti¢kou a
aretaénim kolikem (3,4,5) a (10). Timto je Uplna demontaz montazni
podskupiny péchovaciho kladiva ukonéena.

Demontaz rukojeti:

VySroubujeme trubku vnéjsi (11) sredukci (12) z hlavice (6). Upneme
trubku(11) pod krouzkem v horni &asti, povolime téleso uzavéru (13). Z
télesa uzavéru (13) vySroubujeme zatku (17) s krouzkem(16) a vyklepneme
pruzinu, kouli a jehlu (14,15 a 26). Vyrazime kolik (24) a vyjmeme packu (27).
Vyrazime kolik (23) a uvolnénym otvorem vyklepeme za soucasného otaceni
privodniho kolena (22) postupné vSech 16 kuli¢ek (25). Pak koleno vyjmeme.
Tim je demontaz kladiva ukonéena.
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Montaz

Pri montazi postupujeme v opacnéem sledu nez pri demontazi.
Pfed zpétnou montazi v8echny soucasti radné ocistime a funkéni kluzné
plochy namazeme doporucenym olejem (viz. Mazani). .

Pfi

montazi zkontrolujeme v8echny dily. Poskozené a opotiebované

vymeénime za nové.

Dualezite zasady udrzby

1.

Pii praci s kladivem je NUTNE DODRZOVAT BEZPECNOSTNI A
HYGIENICKE PREDPISY (viz vyse).

2. Suchy a Cdisty stlateny vzduch musi mit na vstupu do kladiva pretlak
0,4-0,6 MPa a musi byt dodavan v dostate¢ném mnozstvi. Dale je nutné,
aby pfivodni hadice vzduchu méla predepsané rozméry. Vzhledem ke
ztratdm nedoporuCujeme hadici delSi nez 15 m. Pokud nelze jinak, je
mozno na vétsi vzdalenost pouzit hadici o vétSim praméru.

3. S prfihlédnutim k vibracim a manipulaci s péchovacim kladivem je
optimalni pretlak pfivadéného vzduchu 0,5 MPa. Pfitlak musi byt v8ak
minimalné takovy, aby nedochézelo k chodu kladiva tzv. naprazdno, pfi
kterém se zvySuje opotfebeni kladiva a nebezpeci jeho poruchy.

4. Kladivo je nutné chranit pfed vniknutim necistot. Proto je tfeba dbat
na Cistotu vstupnich a vystupnich otvoru.

5. Pred pfipojenim hadice ke kladivu je nutno ji nejdfive zbavit necistot
(nejlépe profouknutim).

6. Kladivo musi byt pfiméfené mazano - viz dale.

7. V8echny spoje musi byt fadné dotazeny.

8. Po 150-200 provoznich hodinach doporu€ujeme provést kontrolu stavu
vyrobku.

9. Prace spojené s udrzbou smi provadét pouze osoba radné
obeznamena s funkci kladiva. Opravy doporucujeme provadét
u vyrobce nebo u autorizovaného prodejce.

Mazani

Aby péchovaci kladivo vykazovalo maximalni vykon, Zivotnost a spravnou
funkci, musi byt nejen v dobrém technickém stavu, ale musi byt i spravné
mazano.

Doporucené ekologickeé oleje:
TopOil PNEU BIO

BP BIOHYD SE 46

OMV BIOHYD M 32

TOTAL HYDROBIO 46

Top oil Biopneu

Doporucené mineralni oleje:
PARAMO PNEUMAT 46
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Dostatec¢né mazani kladiva zaru€uje olejova¢ LR 2 (viz dodavani), viazeny
do pfivodni hadice vzduchu do 5 m pFed kladivo a sefizeny tak, aby spotieba
oleje byla co nejmenSi - pfi nepretrzitém chodu péchovaciho kladiva staci
0,10 dcl oleje na 1 hod. provozu. Méné vyhodné, ale rovnéz pfipustné je
ob&asné mazani péchovaciho kladiva b&éhem smeény. V tomto pfipadé
nalijeme cca 0,02 dcl oleje do pfivodniho kolena (22) - pozor na pfemazani.
Timto zplsobem mazeme péchovaci kladivo cca 4x za sménu. PFi
predpokladaném dlouhodobéjSim vyfazeni péchovaciho kladiva z provozu -
nad 1tyden - maZeme stejnym zpusobem. MnoZstvi oleje zvySime na cca
0,05 dcl a péchovaci kladivo kratce spustime.

Mazeme zasadné mineralnim olejem!

Pri konzervaci nikdy nepouzivat ekologickeé oleje.

Dodavani

Kladivo je dodavano samostatné. Na prani Ize dodat alternativni provedeni
pfipojeni kladiva Rd 32 v&etné natrubku a prevlecné matice nebo
rychlospojky. S kazdym kladivem se dodava navod k pouzivani a zarucéni list.

Dale je mozné pro kompletaci dodavky nakoupit:

e nastroje

olejovac LR-2, odlu¢ova¢, SOOR,

doporucené ekologické oleje

hadice + koncovky (613, 16 a 20mm — délky 12,5m; 25m)

redukce, matice, natrubky, svérky

kompresorové mobilni i stabilni jednotky

Nahradni dily - objednavani

VSechna kladiva se vyrabi dle vykresové dokumentace, ktera zarucuje
vymeénitelnost soudasti. V objednavce nahradnich dilu je nutno uvést typ
kladiva, pocet kusUll, nazev a Cislo vykresu pozadované soucasti.

pf. PK4 1 kus pist 5003 —-011

Skladovani

Péchovaci kladiva je nutno skladovat v suchych prostorach, chranénych pired
povétrnostnimi vlivy - maximalni relativni vihkost 75%. Skladovani je
nepfipustné v blizkosti chemikalii a plynd zpuasobujicich korozi.
Pfi dodrZzovani skladovacich podminek je moZno bez obnoveni konzervace
péchovaci kladivo skladovat jeden rok a nahradni dily jeden a pul roku.
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Seznam soucasti

Pozice Objednaci ¢. Nazev ks Standard
PK2 | PK3 | PK4

1 5003011 Pist M2 1 J

5003010 Pist M1 1 N
2 5097320 Vélec 1 J
3 5436010 Horni sedlo ventilu 1 J
4 5435010 Dolni sedlo ventilu 1 J
5 0900650 Desticka rozvodu 1 J
6 5250050 Hlavice 1 J
7 315052 Krouzek pojistny 4770030 1 J
8 5434200 Vodici pouzdro 1 J
9 8042450 Hlavice spodni 1 J
10 311208 Kolik 4x16 1 J
11 8122820| 81 22610| 8122391 [Trubka vnéjsi svafenec 1 J
12 4086960 Redukce 1 J
13 5225142 Téleso uzavéru 1 J
14 324397 Kulicka 3/8" 1 J
15 315008 Pruzina 4500-290 1 J
16 321003 Krouzek 18x14x2 1 J
17 4071080 Zatka 1 J
18 273090 Krouzek O 25x21 1 J
19 273005 Manzeta U 16x25 1 J
20 0640260 Pfesuvna matice 1 J
21 4023480 Hadicovy natubek JS 13 1 J
22 4424201 Pfivodni koleno 1 J
23 321019 Kolik 6x27 3040-740 1 J
24 311223 Kolik valcovy & 5-25 1 J
25 324393 Kulicka 3/16" 16 J
26 324060 Jehla 3x29,8 1 J
27 1418010 Packa spoustéci 1 J
28 273090 Krouzek O 25x21 1 J
29 273082 Krouzek O 36x2 1 J
30 5540120 Péchovadlo (pro pist M2) 1 J

5540110 Péchovadlo (pro pist M1) 1 N

J = Standardni soucast
N = Dodavano na prani
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ES PROHLASENI O SHODE

vyrobku s technickymi predpisy podle § 13 Zakona ¢.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich
predpist a dle Narizeni vliady €. 176/2008 Sb. v plathém znéni

Vyrobce, obchodni jméno PERMON s.r.o.

Sidlo: Roztoky 217
270 23 Krivoklat Ceska republika
tel : 313 521 511 fax : 313 521 553, 313 521 554
E-mail: permon@permon.cz  www.permon.cz

Popis strojniho zafizeni : Nazev : Péchovaci kladivo Typ: PK2 PK3 PK4
Vyrobni €islo:

Pouziti : Ruéni pneumatické péchovaci kladivo se pouziva k péchovani formovacich
material( zejména ve slévarenstvi a vSude tam, kde se péchuji sypké hmoty.

Ustanoveni, ktera zarizeni spliuje :
Svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smeérnici Evropského parlamentu
a Rady 2006/42/ES ve znéni Nafizeni vliady ¢. 176/2008 Sb. v platném znéni a splfiuje
podminky pro pouziti dle tohoto technického predpisu v rozsahu, uvedeném v navodu
k pouziti z 7.2.2013.

Notifikovana osoba:

Seznam technickych pfedpisti, harmonizovanych c¢eskych technickych norem,
narodnich predpisa a technickych norem s nimiz byly posouzena shoda

Z&kon €.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisl
NV 9/2002 Sb., § 5 ods.1, pism.a), pfiloha 5
CUBP 48/1985 Sb. v plat. znéni

NV €.176 /2008 Sb. v plat. znéni

NV €. 502/2000 Sb. v plat. znéni

CSN ISO 5349

CSN EN ISO 12100-2

CSN EN 28662-1

CSN EN 28662-2 +A1

CSN EN 1037

Potvrzeni vyrobce: Vyrobek je svym provedenim bezpeény pfi dodrzeni podminek
stanovenych v navodu k pouziti z 7.2.2013.

Vyrobce je nositel certifikatu CSN EN ISO 9001 : 2008.

Svymi vnitropodnikovymi opatfenimi zabezpecuje trvalou shodu tohoto zafizeni s technickou
dokumentaci a s pozadavky uvedenych technickych pfedpist, narodnich pfedpist a norem.
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Zaruka

Vyrobce poskytuje po dobu 24 mésicl od data prodeje zaruku na funkci
avady vzniklé chybnou vyrobou, nebo vadou materialu. Zaruka se
nevztahuje na vady zplUsobené nedodrzenim navodu k obsluze a uadrzbé,
dale na vady vzniklé béznym opotfebenim, nepfiméfenym pouzitim,
neSetrnym zachazenim, neodbornym zasahem do vyrobku ¢i pouzitim
neautorizovanych dild.

PO DOBU ZARUKY OPRAVY PROVADI POUZE VYROBCE.
Naroky plynouci ze zaruky Ize uplatnit jen je-li pfedloZzen tento plné vyplnény
zarucni list a k nému pfislusejici vyrobek.

PERMON s.r.o. tel: 313 521 511

Roztoky 217 fax: 313 521 553, 313 521 554
270 23 KRIVOKLAT E-mail: permon@permon.cz
ICO: 48949493 WWW.permon.cz

Servisni stirediska a autorizovani prodejci uvedeni na WWW. permon.cz

Zarucni list
pro
PK2 PK3 PK4

Vyrobni éislo: --------------------------

Datum vyskladnéni: Datum prodeje:

Kladivo zavedeno
(dne, podpis): ---—--—-—-—-—--—---—---—--———-—o oo ———— .
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